嘉禾县2022年公开招聘教师实践操作规程

一、岗位名称
数控技术实习指导教师
二、考核内容
利用现场提供的数控铣床，按考题图纸要求完成一个零件的加工，重点考核考生的数控铣床操作与手工编程加工等数控加工技能。实践操作考题的难易程度请参照样题，120分钟。
三、流程 
考场的工位号统一编制，考生在考试前10分钟到指定地点接受检录，抽签决定工位号，抽签结束后，随引导按照抽取的工位号进场，然后在对应的工位上完成考试规定的操作考试，具体的实践操作流程安排如下：
四、场地环境
实践操作数控车工位6个
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五、技术规范
（一）考试标准
按照《数控铣工国家职业标准》中规定的国家职业资格(中级工)要求实施。
（二）操作技能考核材料
材料：铝块考场提供。毛坯尺寸： 110×105×25 毛坯1 件。 
六、技术平台
（一） 实践操作设备
台群856s数控铣床配华中818DIM系统4台，台铭1060加工中心配华中808DM系统2台。
（二）实践操作刀具和量具
刀具和量具由考场提供。
（三）其它设备
 工具台：1个/每台机床。
（四）考生需要手工编制程序，进行零件加工。
七、规则
（一）考生资格
考生的资格为通过嘉禾县职业中等专业学校2022年公开招聘中等职业学校数控专业课教师面试资格审查的人员。
（二）熟悉场地与抽签
1.考生按照指定的时间和地点，统一有序的熟悉考试场地、设备，但不允许切削。
2.熟悉场地时不发表没有根据以及有损考场整体形象的言论。
3.熟悉场地严格遵守考场各种制度，严禁拥挤，喧哗，以免发生意外事故。
4.考生在参加实践操作检录入场后，抽取工位号。经签字确认后，方可进入工位准备考试。
5.考生场次和工位号确定后，考生不准随意调换。一经发现，终止考试。
（三）考场要求 
1. 实践操作场地采光、照明和通风良好；
2. 实践操作现场每个考试工位设备及操作区域标明工位编号;
3.每台机床旁边配备一个工作台;
4.考场提供实践操作加工用毛坯、辅助工具等;
八、成绩评定
（一）评分标准
评分标准参照《数控铣工国家职业标准》中关于中级工的要求，结合国家及行业的相关标准、规范要求进行评分，全面评价考生的职业能力，本着“科学严谨、公正公平、可操作性强”的原则制定评分标准。
（二）评分方法
考生试件所有尺寸采用手工测量方法三次取平均值判定；试件外观通过目测方法判定；职业素养等将由评委依据评分标准进行评分。
[bookmark: _GoBack]评委根据评分标准，分别进行评分。评委的评分去掉一个最高分，去掉一个最低分，取其余评委的平均分为最终成绩，成绩保留两位小数。
（三）成绩复核
复核员认真复核，确认成绩无误后，签字确认。
（四）成绩公布
成绩确认无误后现场公布。
九、注意事项
（一）考场安全
1.未经允许不得使用和移动考场内的任何设施设备，工具使用后放回原处。
2.考生在考试中必须遵守考场的各项规章制度和操作规程，安全、合理的使用各种设施设备和工具，出现严重违章操作加工设备的，评委视情节轻重进行批评和终止考试。
3.考试前，与考生签订安全责任书，反复明确各安全事项及相关安全操作规范。
（二）机床操作安全
1.操作机床时应穿好工作服，工作鞋，并戴好安全帽及防护镜；严禁戴手套、戒指、挂坠等物品操作机床，不得围布于身上。
2.操作者应根据机床性能正确使用机床，禁止超性能使用。
3.加工过程中认真观察切削及冷却情况，确保机床、刀具的运行及工件的质量，防止飞屑、冷却液飞溅。
4.在加工过程中如需测量试件尺寸时，要待机床完全停止，主轴停转后方可进行测量，以免发生人身伤害事故。
（三）考生须知
1. 考生必须持本人准考证、身份证，按考试规定的时间，到指定的工位进行操作。
2. 考生按规定进入工位，在现场工作人员引导下，进行考前准备，检查并确认数控车床和配套的工具等，并签字确认。
3.评委组长宣布考试开始，考生方可进行考试和切削操作。
4. 考生考试过程中，人员若需休息、饮水或去洗手间，一律计算在考试时间内。
5.评委在考试结束前15分钟对人员做出提示。评委宣布考试结束后，考生应立即按下机床“进给保持”键，离开机床至指定位置，然后考生在现场评委的监督下停止机床运转并卸下工件，3分钟之内必须把试件上交至评委，如考生未按规定执行，评委有权按下机床“进给保持”键，要求考生离开机床至指定位置。
6. 考生提交的试件应经过清理，试件提交后，现场评委和考生在登记簿上签字确认。
7.考试过程中，考生不得修改机床参数，擅自修改机床参数者一经发现取消考试成绩。
8.考试结束，考生应立即清理现场（包括机床和工作台及周边卫生并卸下卡爪等），经评委和现场工作人员确认后方可离开考场，此项工作将在人员职业素养环节进行评判。
（四）本规程提供样题。

根据考场设备，选择相应的刀具和工量具完成下图的加工。
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